TERMEKISMERTETO 2021 09.15.

DIMETCOTE® 9/ SIGMAZINC™ 9

TERMEKLEIRAS
Két komponenses, paratartalomra térhalsodo cink (etil) szilikat bevonat

FOBB TERMEKJELLEMZOK
e ASTM A325 A490 szerint kifejlesztve

e Megfelel az SSPC Paint-20 kovetelményeknek

e Korrézidvédelmi alapozé szerkezeti acélhoz

e Normal atmoszferikus kdrnyezetben ellenall a -90°C és 400°C kozotti feliileti

hémeérsékletnek

e Megfeleld atvonodval ellenall az 540°C-nak

e Jol kikményedik alacsony hdmérsékleten is

e J¢ fizikai ellendlloképesség.

e Nem lehet kitenni lagos és savas kornyezetnek (>pH9 és <pHS5,5)
SZIN ES FENYESSEG

e zdldes sziirke

e matt

MUSZAKI ADATOK 20°C-ON

Az adatok az 0sszekevert termékre vonatkoznak

Komponensek szama kettd

Stirtiség 2,4 kgl

Széarazanyagtartalom 63 + 2%

VOC 1999/13/EC SED: 221 g/kg
UK PG 6/23(92) max 480 g/l

Ajanlott szaraz rétegvastagsag 50-100 pum (2-4 mils) rendszertdl fiiggden

Elméleti kiaddssag 8,4 m?/liter 75 um esetén

Porszaraz 15 perc

Atfesthet6ség Minimum: 16 o6ra
Maximum korléatlan

Polcid6 Binder: minimum 9 hoénap, hiivos szaraz helyen
Pigment: minimum 24 hénap, alacsony
paratartalomnal

Megjegyzések:

o Lasd kiegészitd adatok — Atfesthetéségi idok
e Lasd kiegészité adatok — Térhalosodasi 1d6
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AJANLOTT FELULETMINOSEG ES HOMERSEKLETEK

Bemeriiléses Kitettség:
e Acél: Szemcseszoras ISO Sa 2 /2 minéségben. Feliileti érdesség 40-70 mikron.
e Acél megfeleld cink-szilikat mithelyalapozoval. Pasztazo szemcseszoras SPSS-Ss
mindségben, varratok, rozsdas és sériilt feliiletek el6készitése ISO Sa 2 2 mindségben.
o Kész csdvezeték esetén ,,scraper pig” €s oldoszerek hasznélata.

Atmoszferikus Kitettség:

e Acél: Szemcseszoras ISO Sa 2 /2 mindségben vagy minimum SSPC SP-6, érdesség 40-70
mikron.

o Acél megfeleld cink szilikat mithelyalapozoval ellatva: Eldkészités SPSS-Pt3mindségben

Feliilet homérséklete és felhordasi koriilmények:
o A feliilet hOmérséklete felhordas és térhalosodas alatt lecsokkenthet -18°C-ig. A feliiletnek
szaraznak és jégmentesnek kell lennie
e A felhordas alatt a feliilet maximalis hdmérséklete 55°C lehet.
o A feliilet hémérsékletének a felhordas alatt minimum 3°C-kal (5°F) meg kell haladnia a
harmatpontot
e A relativ paratartalom térhalosodas alatt 50% koriilinek kell lennie.

FELHASZNALASI UTMUTATO

Keverési arany térfogat alapjan binder:cink por 77:23
o Alegtobb PGG altal gyartott cink-szilikat két csomagban elérhetd. Egy konténer a

pigmentalt hordozo, és egy fém kanna csomagolt cinkporral.

A megfeleld dsszekeverési modszerhez a kdvetkezd dolgokat kell betartani.

Hogy a csomoésodast elkertiljiik sosem a bindert adjuk a cinkporhoz.

(1) Vegytik ki a cinkport tartalmazo zsakot a fémkannabol

(2) Razzuk fel a bindert a mlianyag kannéban,hogy a megfelel6 homogenitast elérjiik.

(3) Ontsiik a binder 2/3 részét az iires fémkannéba.

(4) A most mar konnyebb milanyag kannaban 1év6 binder alaposan razzuk fel,hogy ne

tapadjon semmi a kanna aljara, és Ontsiik hozz4 a kordbban kito1t6tthoz.

e (5) Adjuk fokozatosan a cinkport a binderhez, mikézben lassu fokozati mechanikus
keverdvel, folyamatosan kevertessiik.

e (6) Keverjiik at a cinkport teljesen a binderben (gyors fokozaton), mig homogén masszat
nem kapunk.

e (7) Sziirjiik keresztiil a keveréket 30-60-as szitan.

e (8) Felhordas alatt is folytassuk a keverés alacsony fokozaton.

Megjegyzés: 30°-on torténd felhordas esetén max, 10% Thinner 90-53 hozzaadasa sziikséges.
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Indukcios ido:
Nincs

Fazékido:
8 ora

Levegos szoras:

Ajanlott higito

Thinner 90-53, 21-06, 21-25

Higitas mértéke

0-10 %, a vart rétegvastagsagtol fliggden

Fuavokanyilas:
2,0 mm (cca. 0,079 in)

Szo6rényomas:
0,3 MPa (cca. 3 bar, 44 p.s.i.)

Airless szoras:

Ajanlott higito
Thinner 90-53, 21-06, 21-25

Fuvokanyilas
0,48-0,64 mm (kb. 0,019-0,025 in)

Szoréonyomas:
9-12 MPa (cca. 90-120 bar, 1306-1741 p.s.i.)

Ecset/henger
Ecset, csakjavitasra

Ajanlott higito:
THINNER 90-53, 21-06, 21-25

Higitas mértéke:
5-15%

Tisztit6o higito:
Thinner 90-53

Megjegyzés: (csak szorasos eljarashoz)

Ha a rétegvastagsag nem ¢éri el a specifikdcioban megadott rétegvastagsagot, akkor még egy réteg
felhordhat6. Ez esetben 25-50% Thinner 90-53-t adjunk a keverékhez,ami egy hosszabb ideig
nedves réteget biztosit.
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KIEGESZITO ADATOK

Elméleti kiaddossag

DFT Elméleti kiadossag
75 mikron 8,4 m?/liter

100 mikron 6,3 m?/liter

125 mikron 5,0 m?/liter
Megjegyzés:

Ecsetteléssel elérhetd max dft: 35 mikron
150 mikron dft felett a bevonat megrepedezhet.
Tualpigmentalt cink-szilikat alapozo esetén lyukak jelenhetnek meg.

Atfesthetéségi id 25 mikron DFT esetén

Anyag neve  Idétartam 0°C(32°F) 10°C(50°F)  20°C(68°F) 30°C(86°F)
Ajanlott Minimum 48 6ra 36 ora 24 6ra 18 ora
atvonokkal Maximum korlatlan korlatlan korlatlan korlatlan
Megjegyzések

e Ha 6nmagéval kell atvonni, az atvonas a teljes kikeményedés eldtt minimum 2 nappal
torténjen meg. Minimalis atfesthetdségi id6 ez esetben nincsen.

o Akovetkezd bevonat felhordasa elétt az ASTM D4752-nek megefleléen MEK teszttel
gy6z8djlink meg a megfeleld térhalosodasi allapotrol. 4-es vagy magasabb eredmény
sziikséges.

e A térhalésodas mértékének vizsgalata ASTMD4752 alapjan: egy MEK-kel, vagy Thinner
90-53-mal atitatott tiszta fehér ronggyal 50-szer tordljiink at egy kis feliiletet, oda-vissza. A
rongyon nem szabad latszania visszaoldott festéknek.

o A térhaldsodas meggyorsithatd a paratartalom megemelésével. Kérjiik keresse technikai
tanacsadojat.

o FEgy kodoléses szords a teljes szoras ajanlott az atvond bevonat kipattogzasanak megeldzése
érdekében.

e ADIMETCOTE 9/SIGMAZINC 9 a levegt paratartalmanak segitségével térhalosodik.
Ezért fontos, hogy a felhordas és a térhdlosodas alatt folyamatosan monitoraljuk a
paratartalmat €s a hdmérsékletet.

e Ha a térhaldsodasi feltételek leromlanak, vagy az atvonas siirgdssé valik, a térhalosodas
felgyorsithato a felhordas utan 4 ora elteltével: (1) vizzel nedvesitsiik be a feliiletet a
kovetkezd két orara, szaradas utan folytathatjuk a miiveletet. (2)0,5%-0s ammonia oldattal
nedvesitsiik be a feliiletet, majd szaradas utan folytathatjuk a miiveletet.

e A maximalis atfesthetdségi 1d6 csak akkor korlatlan, ha a feliilet mindenféle
szennyezddéstdl mentes.
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Térhalosodasi idoé 75 pm (3 mils) DFT esetén

Feliilet homérséklete Kezelheto Teljesen kikeményedett
0°C (32°F) 2 ora 4 nap

10°C (50°F) 1 6ra 3 nap

200°C (68°F) 30 perc 46 oOra

30°C (86°F) 20 perc 36 6ra
Megjegyzések:

e ADIMETCOTE 9/SIGMAZINC 9 levegé paratartalmara térhaldsodo termék ami azt jelenti,
hogy a térhalésodas csak akkor megy végbe, ha megfeleld a paratartalom a felhordas és a
térhalosodés soran.

e Ajanlott a paratartalmat és a hOmérsékletet folyamatosan mérni a térhaldsodés soran.

e Arelativ paratartalom ajanlott mértéke 50%.

o Megfeleld szelldztetés sziikséges a felhordas és a térhalosodas alatt.

‘ Faz¢kido (felhordasi viszkozitason)

\ A keverék hémérséklete Fazékidd \

20°C (68°F) 8 ora

BIZTONSAGI OVINTEZKEDESEK

A festékkel és higitokkal kapcsolatban tanulmanyozza 4t a 1430 és 1431 szamu adatlapokat illetve a
biztonsagi adatlapokat

A festék oldoszer tartalmu, ezért kertilje el a festékkod €és olddszergdzok belélegzését, valamint a
nedves festék borre, illetve szembe keriilését.

ERVENYESSEG:

Bar a PPG Protective and Marine Coatings vallalat célja, hogy termékei a vilag barmely részén
azonos mindségben ¢€s Osszetétellel alljanak rendelkezésre, az egyes helyi szabalyozasok és
koriilmények megkivanhatjak a kismértékii modositasokat. Ezen esetekben a termékismerteton a
szlikséges valtoztatasokat el kell végezni

HIVATKOZASOK
Magyarazat a termékismertetokhoz 1441 szadmu informéacios lap
Biztonsagi el6irasok 1430 szamt informacids lap

Biztonsag zart térben és el. elbirdasok

Robbanasveszély — Mérgezésveszély 1431 szamu informacios lap
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Biztonsdgos munka zart térben 1433 szamu informacids lap

Eldirasok szelléztetésre vonatkozdan 1434 szamu informacids lap

KEPVISELET, TANACSADAS, FORGALMAZAS

Pearlfect KFT.

1194 Budapest, Sélyom koz 2.

Levelezési cim: 1107 Budapest, Szavau 9
Telefon: +36 30 620 9255

Email: pohly.agnes@pearlfect.hu
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