SIGMAZINC 158

7558

TERMEKLEIRAS

JELLEMZOI -

SZIN ES FENY

ALAPADATOK 20°C-on
Striiseg:
Széarazanyagtartalom:
VOC (kiszallitva):

Ajanlott szarazréteg-vastagsag:

Elméleti kiaddssag:
Szaradasi 1do:
Atfesthet0:

Teljes kikeményedés:
Eltarthatosag:

AJANLOTT
FELULETMINOSEG ES -
HOMERSEKLETEK

2007. marcius
2005. szeptemberi kiadas atdolgozasa

kétkomponenses, a leveg6 nedvességtartalméval
térhalosodo, cink-(etil) szilikat bazisu bevonat

korr6zio elleni véddbevonat acélszerkezetekre

alkalmazhat6 a legtobb bevonatrendszerhez, mint (nem
szappanosodo kdtéanyagu) rendszeralapozo

kikiiszoboli a bevonatréteg alatti galvankorr6ziot

normal kiiltéri igénybevételnél -90°C-t61 +400°C-ig héallo
alkalmas feddbevonattal kivalé korrozid elleni védelmet
nyujt 500°C-ig

jol kikeményedik alacsony hémérsékleten is

nagyon jo ités-és kopasallo

Nem lehet lagos (pH>9) és savas (pH<S5,5) folyadékoknak
kitenni

Rendelkezik az ASTM A-490 ,,.B“oszt. Tantsitvannyal
Megfelel az SSPC 20 szabvanynak

z0Oldesszirke / matt

(keverékre vonatkozoan)

2,3 g/em’

65 +£2%

max. 219 g/kg (1999/13/EC iranyelv, SED)
max. 507 g/l

75 pm — minimum 60 pm — sima, nem pittinges,
szemcseszort acélra

100 pm - minimum 75 pm - durva vagy pittinges,
szemcseszort acélra

8,7 m’ /1 75um-nél*

porszaraz min 30 perc mulva 20 °C-on

min 12 éra*

max. korlatlan, ha a feliilet cink soktol mentes

12 ora*

kotéanyag: 9 honap (hiivos, szaraz helyen)
cinkpor 24 honap (nem kaphat nedvességet)

* lasd egyéb adat

folyadékba meriilo feliiletek

acél: szemcseszoras ISO-Sa2's mindségben, érdesség Rz
40-70 pm

megfelel6 cinkszilikat alapozoval bevont acél:

pasztazo szemcseszoras SPSS-Ss, rozsdas hegesztési
varratoknal és sérilt részeknél szemcseszoras ISO Sa21/2
mindségben
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- normal légkori kitét esetén:
acél: szemcseszoras [ISO-Sa2’2 mindségben,
érdesség Rz 40-70 um
megfeleld cinkszilikat alapozdoval bevont acél:
feliiletelokészités SPSS-Pt3 mindségben
elhasznalédott, leromlott horganyzott acél: a feliilet
rozsdatlanitasahoz, felérdesitéséhez szemcseszorni és a
cinksokat valamint a szennyezddéseket eltavolitani
rozsdamentes acél: zsirtalanitani ¢és a feliiletet
szemcseszorassal 40-70 um-re érdesiteni
- a felhordaskor a targyhomérséklet -5°C és +50°C kozott

lehet
- a targyhOmérséklet legalabb 3°C-kal haladja meg a
harmatpontot
- a bevonat készitésekor a levegd nedvességtartalma 50 %
felett legyen
FELHASZNALASI keverési térfogat arany: kotdanyag : cinkpor / 81:19

UTMUTATO

Tobb Sigma cink-szilikat termék kétkomponensii, amelyek
kiszerelése: a milanyag kanndban levd pigmentalt
kotdanyag és egy fémkannaba helyezett zsdkban pedig a
cinkpor.

Annak érdekében, hogy a két komponens keveréke
tokéletesen homogén legyen, az alabbi utasitdsokat be kell
tartani:

A festékcsomOk kialakulasinak megakadalyozasa
érdekében soha ne a kotéanyagot adjuk a cinkporhoz.

1. Emeljiik ki a cinkport tartalmaz6 zsdkot a fémkannabol

2. A kotéanyagot a milanyag kannaban a teljes homogén
allapot eléréséig keverjiik (razzuk)

3. Toltsiik a kdtdanyag 2/3 részét az iires fémkannaba

4. A kanndban maradt kotdéanyagot erdteljes razassal addig
mozgassuk, amig a fenekén megmaradt lerakddas teljesen
feloldodik, és a folyadék homogén nem lesz.

5. A cinkport a folyadék 4&lland6 gépi keverése kozben
fokozatosan adagoljuk a kotdanyagba. A keverd
fordulatszamat tartsuk alacsonyan

6. Keverjiik a cinkport a kotdanyaghoz, emeljiik a keverés
sebességét ¢s mindaddig folytassuk, amig teljesen homogén
anyagot nem kapunk.

7. A homogén keveréket sziirjiik 4t egy 30-60 —as
szlrdszoveten

8. A felhordas kozben is folytassuk a gépi keverést (alacsony
fordulatszdmmal). A megfeleld attételli szivattyu hasznélata
¢s a folyamatos keverés mellett jO6 mindségli cinkszilikat
bevonat késziilt.
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Indukcids 1d6:
Fazékido:

AIRLESS SZORAS
Higito:

Higitas:
Favokameéret:
Szoronyomas:

LEVEGOS SZORAS
Higito:

Higitas:

Fuvokaméret:
Szoronyomas:

ECSET
Higito:
Higitas:

TISZTITOHIGITO

A SZARAZRETEG-

VASTAGSAG NOVELESE

BIZTONSAGI ELOIRASOK

EGYEB ADATOK

Megjegyzés: 30.C feletti felhordasi hémérséklet esetén
max. 10 %(v/v) 90-53 higitot adjunk a festékhez

nincs
12 6ra 20 C-on*
*tekintse meg a mellékelt adatokat

Sigma higité 90-53

0-10%; a rétegvastagsagtol és a koriilményektdl fliggden
kb. 0,48 - 0,64 mm

9-12 MPa (kb. 150 bar)

cink szilikat bevonatra alkalmas, folytonos keverésii szivattyut kell
hasznalni

Sigma higito 90-53

0-10%; a rétegvastagsagtol és a koriilményektdl fiiggden
2 mm

0,3 MPa (kb. 3-4 bar)

cink szilikat bevonatra alkalmas, folytonos keverésii szivattyut kell
hasznalni

csak kis feliiletek javitasara.

Sigma higit6 90-53

5-15%

Vigylink fel egy kb 25um réteget, majd ismételjiik meg a
miveletet a kivant dft eléréséig

Sigma higit6 90-53

Kizarolag szoérasos technikaval!

Ha az elért rétegvastagsag az eldirt érték alatt maradt és
sziikséges egy Ujabb Tornusil MC 58 réteg felvitele, a
festékhez adjunk 25-50 % (v/v) sigma 90-53 higitot olyan
mértékben, hogy a felvitt ujabb réteg egy ideig lathatéan
nedves feliiletli legyen.

lasd az 1430 és 1431 sz. bizt. techn. adatlapokat és a
termékekre vonatkoz6 adatlapot.

A termék oldészer bazist, ezért permetének, gézeinek
belélegzését, valamint a nedves festékréteg borre vagy
szembe jutasat gondosan el kell keriilni.

A magas szarazanyagtartalmu cinkszilikat alapozd széaraz
rétegében kitoltetlen terek alakulnak ki a festékrészecskék
kozott
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Szarazréteg-vastagsag és A

kiadossag elméleti kiadossag [m™/1] 8,7 6,5 5,2
dft [ m] 75 100 | 125

- 150 um szarazréteg-vastagsag felett a bevonat kiszaradasos
repedezése kovetkezhet be
Ecsettel, hengerrel egy rétegben max. 35 m hordhaté fel

Atfesthetéségi id6

50% és ennél magasabb targy

paratartalom esetén hém. -5°C | 0°C | 10°C | 20°C | 30 C |40°C
min. 24 24 18 12 6 4
(6ra)
max korlatlan ideig, feltéve, hogy a feliilet

szennyezddéstdl és cinksoktol mentes

- 50 % relativ lvegénedvesség alatt hosszabb kikeményedési
1d6 sziikséges

- azu.n. kipattogzasos effektus elkeriilése érdekében a
SigmaZinc 158 alapoz6 réteget megfeleld lezard bevonattal
kell ellatni

- A Sigmazinc 158 nedvességre kikeményedd cinkszilikat,
ami azt jelenti, hogy felhordas kozben és utan csak
megfelel6 mennyiségli viz felvétele utdn keményedik ki
(legkorbdl vagy bemeritéssel); ajanlott a kikeményedési 1d6
alatt a relativ paratartalom és hdmérséklet mérése

- ahaszndlatba vétel vagy az atvonas csak az eldirt
kikeményedést kovetden lehetséges.

- ha akikeményedés kedvezdtlen koriilmények kozott megy
végbe, a folyamatot a felhordas utan 4 oraval gyorsitani
lehet, ha a feliiletet vizzel, vagy 0,5%-0s ammonia-oldattal
permetezziik. Ezutan (vizzel szoras esetén) 2 oran keresztiil
nedvesen kell tartani a feliiletet.

- hasznalatba vétel vagy atvonas eldtt a SigmaZinc 158 réteg
kikeményedetségét ellendrizni kell.

- akikeményedés fokanak mérésére az ASTM 4752. szerinti
MEK (metil-etil-keton) dérzsproba alkalmas: egy MEK-be
(vagy Sigma 90-53 higitoba) martott vaszondarabbal valo
50 dupla dorzsdlés utan nem jelenhet meg lathato oldodas a
bevonat feliiletén.

Kikeményedési ido

50%, és ennél magasabb relativ targy porszaraz, es6allo teljesen

paratartalomnal homérséklet kikeményedett
-5°C 2 ora 24 ora
0°C 2 ora 24 ora
10°C 1 ora 18 ora
20°C 15 6ra 12 o6ra
30°C Y5 ora 6 ora
40°C Y5 6ra 4 ora
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Fazékido

ERVENYESSEG

A Sigmazinc 158 nedvességre kikeményedo cinkszilikat,
ami azt jelenti, hogy felhordas kdzben és utan csak
megfeleld mennyiségii viz felvétele utan keményedik ki
(1égkorbdl vagy bemeritéssel);

ajanlott a kikeményedési id6 alatt a relativ paratartalom és
hémérséklet mérése

a relativ nedvességtartalmat a felhordés és a kikeményedés
teljes ideje alatt célszerli mérni, és biztositani
(nedvesitéssel), hogy az értek 50% felett legyen

a felhordas ¢és a térhaldsodas alatt a megfeleld szellztetést
biztositani kell. (1. 1433 és 1434. sz. Informacios lapok.)

0.C 24 ora
10°C 16 6ra
20°C 12 6ra
30°C 6 oOra
0C 24 ora

Bar a SigmaKalon Marine & Protective Coatings vallalat
célja, hogy termékei a vilag barmely részén azonos
mindségben ¢és Osszetétellel alljanak rendelkezésre, az egyes
helyi szabalyozasok és koriilmények megkivanhatjak a
kismértékli modositasokat. Ezen esetekben a
termékismertetOn a sziikséges valtoztatasokat el kell
végezni.
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REFERENCIAK

Magyarazat a termékismertetékhoz: Ld. 1411 sz. informacios lap
Biztonsagi eldirasok: Ld. 1430 sz. informéacios lap
Biztonsag zart térben ¢€s eii. eldirasok

Robbanasveszély — Mérgezésveszély Ld. 1431 sz. informacios lap
Biztonsagos munka zart térben: Ld. 1433 sz. informéacios lap
El8irasok a szellztetésre vonatkozéan:  Ld. 1434 sz. informacios lap

Az acél tisztitasa és a rozsda eltavolitdsa  Ld. 1490 sz. informécios lap

KEPVISELET,
TANACSADAS,
FORGALMAZAS

Pearlfect KFT.
1107 Budapest, Sélyom koz 2
Telefon: 06306209255

Email: pohly.agnes@pearlfect.hu

Felelosségvallalasi kor: Az informacios adatlapok tartalma laboratoriumi teszteken alapul, melyeket pontosnak
tartunk és Utmutatonak szanunk. Valamennyi felhasznalasi tanacs és javaslat a SigmaKalon Marine & Protective
Coatings vallalattol szarmazik és legjobb, legmegbizhatobb ismereteinkbdl ered. A termékismertetok és informaciok
a megfeleld felkésziiltséggel és ipari gyakorlattal rendelkezé felhasznaloknak szdlnak és a végfelhasznalo
feleldssége, hogy meghatarozza a termék alkalmassagat az adott célra.

A SigmaKalon Marine & Protective Coatings vallalatnak nincs rahatasa a bevonand¢ feliilet mindségére és szamos
egyéb, a termék felhasznélasat befolyasolo tényezdre. Ezért a SigmaKalon Marine & Protective Coatings vallalat
nem vallal semmiféle felelosséget az esetleg felmeriild veszteségeket, karokat illetéen (kivéve, ha irdsos
megallapodas sziiletett).

Az adatok megbizhatoan tartalmazzak azokat a modositasokat, amelyeket a gyakorlati tapasztalatok és a folyamatos
termékfejlesztés indokolnak.

Ezek az adatlapok helyettesitik és érvénytelenitik az eddig kibocsatottakat, ezért a felhasznalo feleldssége, hogy a
munkdja soran ezeket alkalmazza.
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