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LEIRAS

Két komponenses, leveg6 paratartalmara térhalésodo zink-etil szilikat mihelyalapozé

FOBB TULAJDONASGOK

* Alkalmazhat6 automatikus szorasra szemcseszért acélon

* Gyors szaradasi tulajdonsagok

» Jo vaghatésagi és kitlind hegeszthet6ségi taljdonsag, beleértve a MIG/MAG hegesztést
* Hagyomanyos, sima hegesztési varrat

* Alacsony g6zképz6dés hegesztés és vagas alatt

* Az alapozott fellletre nem tapad hegesztési froccsenés

* Kivalé hdmérséklet tirés

* Hasznalhaté szamos rendszer alapozdjaként

= Alkalmas tengervizbe mertlésre, megfelel6 katédos védelemmel egyditt

SZIN ES FENYESSEG

= vordsbarna (szirke kérésre)
° matt

ALAPADATOK 20°C (68°F)

Az adatok az 6sszekevert termékre értendék

Komponensek szama 2

Sirliseég 1.2 kg/l (10.0 Ib/US gal)

Szarazanyag tartalom 25+ 2%

VvOC Directive 1999/13/EC, SED: max. 552.0 g/kg
max. 680.0 g/l (approx. 5.7 Ib/US gal)

Ajanlott rétgvastagsags 18 pm (0.7 mils)

Elméleti kiadéssag 13.9 m?/l for 18 um (573 ft3US gal for 0.7 mils)

DKezelhet6 6 perc

Atfesthetéségi id6d Minimum: 3 nap

Maximum: 6 honap

Teljes kikeményedés 3 nap
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Az adatok az 6sszekevert termékre értend6k

Polcidé Binder: minimum 9 hénap, szaraz hiivés helyen
Paste: minimum 12 hénap, szaraz hivds helyen

Megjegyzés:

- Lasd kiegészit6 adatok — Térhalésodasi id6

- Hosszab atfesthet6ségi id6 lehetséges, ha a bevonat megfelelé allapotban van
- Ateljes kikeményedési id6 (RH) of > 50 % esetén értelmezendd

- A lemezek fizikai feldolgozasa a teljes kikeményedés utan ajanlott

AJANLOTT FELULETI KONDICIOK ES HOMERSEKLETEK

Eelllet kondiciok

* Acél: szemcseszort ISO-Sa2's, érdesség 30 — 75 ym (1.2 — 3 mils)

« Ettél eltér6é magasabb érdesség esetén, az ajanlott DFT 18 pym (0.7 mil), megemelkedik 22 pm (0.9 mil) amit sima
tesztpanelen mérunk

* A minimalis DFT 15 pym lehet, aminél még zart filmréteget kapunk.

Felllet hémérsékelet és felhordasi kdrilmények

* Felhordas alatt a felllet hémérséklete 25°C (77°F) és 35°C (95°F) kozott legyen

» Afelllet h6mérsékletének felhordas és térhaldsodas alatt 3"C magasabb legyen , mint a harmatpont
* A kdrnyezeti hémérséklet felhordas alatt minimum 5°C (41°F)

Megjegyzés: Ha a felllet hémérséklete felhordas alatt > 35 °C (95 °F) megnodvekszik a szaraz szoras veszélye, ezért
nem ajanlott

MASODLAGOS FELULETKEZELES

* Tarolas és épités alatt, lehetbleg keruljik a mihelyalapozé szennyezédését
* Gyartas utan a fellleti hibak a kés6bbi sémak alapjan javithatdak
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Masodlagos felliletel6keészités

Terulet Bemerilés esetén Atmoszferikus kitettség
esetén
Szennyezédés El kell tavolitani El kell tavolitani

Hegesztési froccsenés

ISO 8501-3 P2 szint és
tisztasag 1ISO Sa 2 %%
(SPSS-Pt3)

SPSS-Pt2

tisztasag ISO Sa 2 2
(SPSS-Pt3)

Egés ISO 8501-3 P2 szintés |SPSS-Ss (SPSS-Pt2)
tisztasag 1ISO Sa 2 %
(SPSS-Pt3)

Korrodalt ISO 8501-3 P2 szintés |SPSS-Ss (SPSS-Pt2)

Fehér rozsda

ISO 8501-3 P2 szint és
tisztasag ISO Sa 2 2
(SPSS-Pt3)

SPSS-ID Ptl (SCAP)

Megjegyzések:

- A tisztitas szilikon karbidos eszkozzel javasolt

- A hegesztett acéllemez hatoldalanak elszinez6dése nem jelent égeési tliinetet
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- Vékony lemezek esetén torténd atégés jelentkezésekor az égés melletti kezelés ajanlott

FELHASZNALASI UTASITAS

Keverési arany: binder ;. paste 66.7:33.3 (2:1)

* A keverék h6mérsékeletének 15°C (59°F) felett kel lennie
* A pasztat alaposan fel kell keverni, miel6tt a bindert hozzaadnank
* Az egyharmadat adjuk el6szér a binderbdl a pasztahoz

* Homogénre keverjuk

* Hozzaadjuk a maradék bindert, és ismét homogénre keverjuk
- Atsziirjik az elegyet 30—60-as halén

* A bekevert festék kész a felhasznalasra
* Szukség esetén THINNER 90-53 hozzdadasa lehetséges

* Folyamatos keverést igényel felhordas alatt

Fazékidé
24 6ra 20°C (68°F)
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Levegls szdéras

Ajanlott higito:
THINNER 90-53

Mennyiség:
0-5%

Fuvokameéret
1.0 - 1.5 mm (kb.. 0.040 - 0.060 in)

Szérényomas
0.3 MPa (kb. 3 Bar; 44 p.s.i.)
Airless széras

Ajanlott higité
THINNER 90-53

Mennyiség
0-5%

Fuvokameéret
Kb. 0.43 — 0.53 mm (0.017 — 0.021 in)

Szérényomas

8.0 - 12.0 MPa (kbx. 80 - 120 bar; 1161 - 1741 p.s.i.)

Tisztito higitd
THINNER 90-53

KIEGESZITO ADATOK

Térhaloésodasi idé DFT 18 um (0.7 mil) esetén

Felllet hdmérésklete Kezelhetd Teljes kikeményedés
20°C (68°F) 6 perc 3 nap

30°C (86°F) 4 perc 48 o6ra
Megjegyzések:

- A térhalésodasi idé (RH) of > 50 % esetén érvényes

- Ennél magasabb relative paratartalom megndveli a tarhalosédasi id6t

- 5°C (41 °F) alatti hémérésklet szintén a térhalésodasi id6 ndvekedéséhez vezet
- Magasabb szaraz rétegvastagsag hosszabb térhalésodasi id6t eredményez

- A hegesztés, vagas, cask teljes kikeményedés utan ajanlott
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