TERMEKISMERTETO

AMERLOCK® 400 C

TERMEKLEIRAS
Két komponenses, magas szdrazanyagtartalmt bevonat

2021.09.15.

FOBB TERMEKJELLEMZOK
e Magas teljesitményli 6nalapoz6 univerzalis epoxi bevonat
Magas szarazanyagtartalom, alacsony VOC
Feliiletttir6 és kopasalld
Kompatibilis, megfelelden eldkészitett, nyirkos feliilettel
J6 tapadas a legtobb korabbi bevonathoz
Elérhetd vascsillamos, vagy hagyomanyos szinekben
J6 ellendllas frocesend és kiomlo vegyszerekkel szemben

SZIN ES FENYESSEG
e alapozo szinek, és egyéb szinek
o félfényes

Megjegyzés: az epoxi bevonatok karakterisztikdjukbol adodoan hajlamosak a krétasodasra, ha a
feliilet direkt napfénynek van kitéve. A vildgos szinek hajlamosak sargasodni beltéri és kiiltéri
kitettség esetén is.

MUSZAKI ADATOK 20°C-ON

Az adatok az dsszekevert termékre vonatkoznak

Komponensek szama kettd

Stirtiség 1,4 kgll

Szérazanyagtartalom 85+ 2%

VOC 1999/13/EC SED: 114 g/kg
max 163 g/l

Homérséklet allosag (folyamatos) 120°C

Homérséklet allosag (rovid ideig tartd) 175°C

Ajanlott szaraz rétegvastagsag

Elméleti kiadossag

100-200 um (4,0-8,0 mils) rendszertdl fliggéen
8,5 m*/liter 100 pm esetén

Porszaraz 6 ora
Atfesthetéség Minimum: 16 6ra
Ld. atfesthetdségi tablazat
Polcid6 Bézis: minimum 36 honap, hiivos szaraz helyen
Térhalositd: minimum 36 honap, hiivs szaraz helyen
Megjegyzések:
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e Lasd kiegészit adatok — Atfesthetéségi id6k
e Lasd kiegészité adatok — Térhalosodasi id6

AJANLOTT FELULETMINOSEG ES HOMERSEKLETEK

A bevonat teljesitményében meghatarozo szerepet jatszik a feliilet elokészités. El kell tavolitani a
korabbi,rosszul tapad6 bevonatot, a hengerelési revét, és rozsdat. A bevonando feliiletnek
szilardnak, szaraznak, olajtol, zsirtdl és egyéb anyagtol mentesnek kell lennie. Ha szemcseszoras
nem alkalmazhato, akkor a feliiletet kézi kisgépes eszkozokkel kell elokésziteni
Szénacél:

o Acél; szemcseszort ISO Sa 2 2 mindségben, érdesség 40-70 um vagy kézi kisgépes ISO-

St2, j6 korrézidovédelmi tulajdonsagok.
o Acél; VIS WJ2/3L vizes tisztitas

Beton/Falazat:
e ASTM D4258 szerint el kell tavolitani a zsirokat, olajokat, és egyéb szennyezdodéseket.
e ASTM D4259 szerint fel kell érdesiteni a feliiletet, és eltavolitani, minden krétasodast és
kivalast. El kell érni a ICRI CSP 3-5 mindséget.
e Alternativ megoldasként, az ASTM D4944 szerinti kalcium-karbidos gaz metodust lehet
hasznalni, a feliilet viztartalmanak kevesebbnek kell lennie mint4%.

Horganyzott acél:

e Feliileti szemcseszoras finom szemcsével az SSPC SP-16 szerint. Erdesség 40-75um. Ha
szemcseszOras nem lehetséges, a horganyzott feliilet elokészitheté megfeleld cink-foszfat
konverzids bevonattal.

e Azon horganyzott feliileten, amely mér legalabb 12 honapja ki volt téve az iddjarasnak,
magas nyomasu mosast kell alkalmazni, hogy eltavolitsunk minden szennyezddést €s fehér
rozsdat.

Szinesfémek és rozsdamentes acél:
e FEl kell tavolitani minden rozsdat, nedvességet, zsirt €s egyéb szennyezddeést a feliiletrdl
e Feliileti szemcseszoras finom szemcsével az SSPC SP-16 szerint. Erdesség 40-100pum.

Korabbi bevonatok és javitasok:
e A korabbi kompatibilis bevonatnak szaraznak és mindenféle szennyezddéstdl mentesnek
kell lennie.

e Egy komponenses festék esetén extra figyelem sziikséges.

Feliilet homérséklete:
o A feliilet hOmérsékletének a felhordas alatt 5°C és 50°Ckozott kell lennie
o A feliilet hdmérsékletének a felhordas alatt minimum 3°C-kal (5°F) meg kell haladnia a
harmatpontot
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RENDSZERSPECIFIKACIOK
e Alapozdk: Az alapfeliiletre: DIMETCOTE széria, AMERCOAT 68 széria, AMERLOCK
2/400 széria, SIGMAZINC széria, AMERCOAT epoxik ¢s SIGMA epoxik.
e Atvonék: AMERCOAT 450 széria, SIGMADUR széria, SIGMACOVER epoxik,
AMERCOAT epoxik, AMERSHIELD ¢és PSX 700

FELHASZNALASI UTMUTATO

Keverési térfogat arany: Bazis:térhalésito / 50:50 (1:1)
e A bazist mechanikus keverdvel homogénre kell keverni.
e A térhalositot a bazishoz adjuk és homogénre keverjiik.

Indukcios ido:
nincs

Fazékido:
4 6ra 20°C-on

Megjegyzés: Lasd Kiegészitd adatok - fazékido

Levegos szoras:

Ajanlott higito
Thinner 91-92

Higitas mértéke
0-10 %, a vart rétegvastagsagtol fliggden

Airless szoras:

Ajanlott higito
Thinner 91-92

Higitas mértéke:
0-5 %, a vart rétegvastagsagtol fiiggden

Fuavokanyilas
0,48 mm (kb. 0,019 in)

Szoréonyomas
15-18 Mpa (kb. 150-180 bar; 2176-2611 p.s.i.)

Ecset/henger
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Ecset: csak tiszta, j6 mindségl ecsetet hasznaljunk
Ecsettel és hengerrel egy rétegben kb 80um szaraz rétegvastagsagot lehet elérni

2021.09.15.

KIEGESZITO ADATOK

Kiadossag a szdraz rétegvastagsag fliggvényében

Anyag neve

Onmagaval vagy
mas 2K epoxi

Poliuretannal és
PSX

Megjegyzések

Id6tartam
Minimum
Maximum
Minimum
Maximum

Atfesthetdségi idé 125 mikron DFT esetén
10°C(50°F) 20°C(68°F) 30°C(86°F)

36 6ra 16 ora
3 honap 3 honap

36 6ra 16 ora
1 honap 1 honap

DFT Elméleti kiaddossag
100 pum 8,5 m%/Il
125 pum 6,8 m*/Il
200 pm 4,3 m?/l

6 ora

2 honap
6 ora
14 nap

o A feliiletnek szaraznak és szennyezédésmentesnek kell lennie.
e Ha a maximum atfesthetdségi id6t elérte a bevonat, akkor fel kell érdesitent.
e Alkid és vizes higitasu akril bevonatokat a kezelhetdségi szaradast kovetden fel lehet

hordani de ne haladja meg az id6 ennek a haromszorosat.
e A maximalis atfesthetdségi idot nagoyn befolyasolja a feliilet hdmérséklete, és nem csak a

40°C(104°F)

4 6ra
1 honap

4 Ora

7 nap

levegd hdmérséklete. Napsiitésnek kitett, vagy egyéb mas modon hevitett feliilet esetében az
atfesthetdségi intervallum jelentdsen lecsokken.

Térhalosodasi ido 125 pm (5 mils) DFT esetén

Feliilet homérséklete Porszaraz Kezelhet6 Teljesen kikeményedett
10°C (50°F) 24 6ra 48 ora 21 nap

20°C (68°F) 6 Ora 20 6ra 7 nap

30°C (86°F) 3 oOra 12 6ra 4 nap

40°C (104°F) 1 ora 8 ora 3 nap
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Fazékido (felhordasi viszkozitas esetén)

Osszekevert anyag homérséklete Fazékido
10°C (50°F) 3 oOra
20°C (68°F) 2 ora
30°C (86°F) 1 ora
40°C (104°F) 30 perc

BIZTONSAGI OVINTEZKEDESEK

A festékkel és higitokkal kapcsolatban tanulmanyozza 4t a 1430 és 1431 szamu adatlapokat illetve a
biztonsagi adatlapokat

A festék oldoszer tartalmu, ezért kertilje el a festékkod és oldoszergdzok belélegzését, valamint a
nedves festék borre, illetve szembe keriilését.

ERVENYESSEG:

Béar a PPG Protective and Marine Coatings vallalat célja, hogy termékei a vilag barmely részén
azonos mindségben ¢s Osszetétellel alljanak rendelkezésre, az egyes helyi szabalyozasok és
koriilmények megkivanhatjak a kismértékii modositasokat. Ezen esetekben a termékismertetén a
sziikséges valtoztatasokat el kell végezni

HIVATKOZASOK
Magyarazat a termékismertetokhoz 1441 szadmu informécios lap
Biztonsagi eldirasok 1430 szamt informacids lap

Biztonsag zart térben és el. elbirasok

Robbanasveszely — Mérgezésveszély 1431 szamu informacios lap
Biztonsagos munka zart térben 1433 szamu informacios lap
Eldirasok szell6ztetésre vonatkozdan 1434 szamu informéacios lap

KEPVISELET, TANACSADAS, FORGALMAZAS

Pearlfect KFT.

1194 Budapest, Solyom koz 2.

Levelezési cim: 1107 Budapest, Szavau 9
Telefon: +36 30 620 9255

Email: pohly.agnes@pearlfect.hu
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