TERMEKISMERTETO 2020.09.15.

AMERCOAT® 90 S

TERMEKLEIRAS
Magas teljesitményii, modositott fenol-epoxi

FOBB TERMEKJELLEMZOK
e Magas szarazanyagtartalmu tartalybelsd bevonat

o Kivalo vegyszerallosag
e Alkalmas ciklikus és folyamatos bemeriilésre
e Ellenall folyamatos, max 60°C-os vizbemeriilésnek
e Ajanlott hészigetelés ala szénacélra és rozsdamentes acélra 200°C-ig
[ ]
SZIN ES FENYESSEG
o fehér, pearl gray
e matt

MUSZAKI ADATOK 20°C-ON

Az adatok az dsszekevert termékre vonatkoznak

Komponensek szama ketto

Stirtiség 1,4 kg/l

Szérazanyagtartalom 58 + 2%

VOC 1999/13/EC SED: 286 g/kg
max 348 g/l

Ajanlott szaraz rétegvastagsag 150 um (6,0 mils) rendszert6l fliggden

Elméleti kiadossag 3,9 m?/liter 150 pm esetén

Kezelhetd 16 oOra

Atfesthetéség Minimum: 24 ora
Maximum: 12 nap

Polcid6 Bézis: minimum 12 hoénap, hlivos szaraz helyen
Térhalositd: minimum 12 honap, hiivds szaraz helyen

Megjegyzések:
o Lasd kiegészitd adatok — Atfesthetéségi idok
e Lasd kiegészité adatok — Térhalosodasi 1d6
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AJANLOTT FELULETMINOSEG ES HOMERSEKLETEK

Acél:
o Acél; szemcseszoras, érdesség 40-70 pm
e Bemeritéses kitettség esetén ISO Sa 3 vagy SSPC SP-5 mindség
e Minden rozsdat, piszkot, nedvességet, zsirt és egyéb szennyezddést el kell tavolitani

Beton:
e Felhordas eldtt legalabb 28 napos szaradas, jol szell6zést biztositd koriilmények kozott
¢ A nedvességtartalomnak max 4,5% szabad lenni

e A beton feliiletnek egységesnek, szdraznak, cementtejtdl €s egyéb szennyezddéstol
mentesnek kell lenni.
o A feliiletet fel kell érdesiteni.

Feliilet h6mérséklete:
e A feliilet hdmérsékletének a felhordas alatt 10°C és 50°Ckozott kell lennie
o A feliilet hOmérsékletének a felhordas alatt minimum 3°C-kal (5°F) meg kell haladnia a
harmatpontot

e Akornyezet hdmérsékletének a felhordés €s a térhalosodas alatt 10°C és 43°C kozott kell
lennie

RENDSZERSPECIFIKACIOK
e Hoszigetelés alatt a teljes szaraz rétegvastagsag nem haladhatja meg a 200 mikront

FELHASZNALASI UTMUTATO

Keverési térfogat arany: Bazis:térhaldsito / 66,7:33,3 (2:1)

A bazist mechanikus keverével homogénre kell keverni.

A térhalositot a bazishoz adjuk és homogénre keverjiik.

A higitot a két komponens Osszekeverése utan adjuk hozza

Tul sok higitdé hozzdadasa a bevonat megcstszasat és lassabb térhalosodast eredményezhet.

Indukcios ido:
nincs

Fazékido:
4 6ra 20°C-on

Megjegyzés: Lasd Kiegészitd adatok - fazékidd

Javitas:
e Foltszerli szemcseszoras, vagy gépi tisztitas, a feliiletmindségi kovetelményeknek
megfelelden.
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e Az ¢lek elsimitasa
e Por, kosz, és egyéb szennyezddések eltavolitasa

Az anyagok homérséklete:
Az anyag hémérsékletének a felhordas alatt 10°C és 40°C kozott kell lennie

Levegos szoras:

Ajanlott higito
Thinner 21-06

Higitas mértéke
0-10 %, a vart rétegvastagsagtol fliggden

Fuavokanyilas
1,8-2,0 mm (kb. 0,070-0,079 in)

Sz6rényomas
0,3-0,4 Mpa (kb. 3-4 bar; 44-58 p.s.i.)

Nedvesség ¢s olaj levalasztas sziikséges

2020.09.15.

Airless szoras:

28:1 attételii, vagy nagyobb berendezés sziikséges

Ajanlott higito
Thinner 21-06

Higitas mértéke:
0-5 %, a vart rétegvastagsagtol fliggden

Fuvokanyilas
0,43-0,53 mm (kb. 0,017-0,021 in)

Szo6rényomas
15-18 Mpa (kb. 150-180 bar; 2176-2611 p.s.i.)

Ecset/henger

Csak javitasra.

Ajanlott higito:
Thinner 21-06

Tisztito higito:
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Thinner 90-58
KIEGESZITO ADATOK

Atfesthetéségi id6 125 mikron DFT esetén

Anyag neve Id6tartam 10°C(50°F) 20°C(68°F) 30°C(86°F)

Onmagaval Minimum 48 ora 24 ora 16 6ra
Maximum 15 nap 12 nap 10 nap

Megjegyzések

o A feliiletnek szaraznak és szennyezodésmentesnek kell lennie.

Térhalosodasi ido 150 pm (6 mils) DFT esetén

Feliilet homérséklete Kezelhet6 Vizbe meritheto
10°C (50°F) 36 ora 14 nap

20°C (68°F) 16 6ra 7 nap

30°C (86°F) 10 6ra 4 nap

Fazékido (felhordasi viszkozitas esetén)

Osszekevert anyag homérséklete Fazékido
20°C (68°F) 4 ora
30°C (86°F) 2 ora

BIZTONSAGI OVINTEZKEDESEK

A festékkel és higitokkal kapcsolatban tanulméanyozza at a 1430 és 1431 szamu adatlapokat illetve a
biztonsagi adatlapokat

A festék oldoszer tartalmu, ezért kertilje el a festékkod €s oldoszergdzok belélegzését, valamint a
nedves festék borre, illetve szembe keriilését.

ERVENYESSEG:
Bar a PPG Protective and Marine Coatings vallalat célja, hogy termékei a vilag barmely részén

azonos mindségben ¢€s Osszetétellel alljanak rendelkezésre, az egyes helyi szabalyozasok ¢és
koriilmények megkivanhatjak a kismértékii modositasokat. Ezen esetekben a termékismerteton a
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szlikséges valtoztatasokat el kell végezni

2020.09.15.

HIVATKOZASOK

Magyarazat a termékismertetOkhoz
Biztonsagi eldirasok

Biztonsag zart térben és el. elbirasok
Robbanasveszély — Mérgezésveszély
Biztonsdagos munka zart térben

Eldirasok szell6ztetésre vonatkozodan

1441 szamu informacios lap
1430 szdm1 informécios lap

1431 szamu informacids lap
1433 szamu informacids lap

1434 szamu informacios lap

KEPVISELET, TANACSADAS, FORGALMAZAS

Pearlfect KFT.

1194 Budapest, So6lyom koz 2

Levelezési cim:1107 Budapest, Solyom koz 2
Telefon: +36 30 620 9255

Email: pohly.agnes@pearlfect.hu
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