TERMEKISMERTETO 2020.09.15.

AMERCOAT® 71 TC

TERMEKLEIRAS
Két komponenses, poliamiddal térhalosodé epoxi tiecoat

FOBB TERMEKJELLEMZOK
e Formuldja széles korben teszi alkalmassa kiilonbozoé feddbevonatok alkalmazasat
bemeritéses ¢és bemerités nélkiili kdrnyezetben
e Kival6 tapadas acélra, mihelyalapozora, horganyzott acélra és egyéb fémre
o Megfelel6 tiecoat DIMETCOTE alapozoéra

SZIiN ES FENYESSEG
e tOrtfehér
e Mmatt

MUSZAKI ADATOK 20°C-ON

Az adatok az 0sszekevert termékre vonatkoznak

Komponensek szama kettd

Strliség 1,3 kg/l
Szérazanyagtartalom 51+ 2%
VOC 1999/13/EC SED: 381 g/kg
max 435 g/l
Ajanlott szaraz rétegvastagsag 50-100 pum (2,0-4,0 mils) rendszertdl fliggéen
Elméleti kiadossag 10,2 m?/liter 50 um esetén
5,1 m?/liter 100 pm esetén
Porszaraz 2 Ora
Atfesthetéség Minimum: 4 6ra
Polcidé Bézis: minimum 24 hoénap, hiivos szaraz helyen

Térhalositd: minimum 24 honap, hiivds szaraz helyen

Megjegyzések:
o Lasd kiegészitd adatok — Atfesthetéségi idok
e Lasd kiegészité adatok — Térhalosodasi 1d6
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AJANLOTT FELULETMINOSEG ES HOMERSEKLETEK

Feliileti mindségek:
o Acél; szemcseszort ISO Sa 2 %2 vagy SSPC-SP-10 mindségben, érdesség 25-50 um
e Korabbi, kompatibilis bevonat: Szaraz €és szennyezddéstdl mentes

Horganyzott acél és auminium:
e A horganyzott acélnak mentesnek kell lenni zsirtol, soktol és egyéb szennyezdodésektol.
e Ha a horganyzott feliilet tobb mint 6 honapot lett kitéve idéjarasnak, a zinkkorr6ziot el kell
tavolitani mechanikus Gton
e Az aluminiumnak szdraznak és szennyezddéstdl mentesnek kell lennie.
e Finom szemcséjii szords alkalmazasa ajanlott.

Feliilet h6mérséklete:
o A feliilet hdmérsékletének a felhordas alatt 5°C és 60°Ckozott kell lennie
o A feliilet hOmérsékletének a felhordas alatt minimum 3°C-kal (5°F) meg kell haladnia a
harmatpontot
e Akornyezeti hOmérsékletnek a felhordas és a térhaldsodas alatt 5°C és 50°C kozott kell
lennie.
e Arelativ paratartalom a felhordas ideje alatt nem haladhatja megy a 85%-t

FELHASZNALASI UTMUTATO
Keverési térfogat arany: Bazis:térhaldsité / 80:20 (4:1)
e Akét komponensnek az dsszekeveréskor minimum 155C-nak kell lennie, kiilonben extra
higito sziikseges a megfeleld viszkozitas eléréséhez
o A térhal6sitot a bazishoz adjuk és homogénre keverjiik.
e A higitét a két komponens Osszekeverése utan adjuk hozza
e Tul sok higité a bevonat megcsuszasat eredményezheti

Indukcios ido:
nincs

Fazékido:
4 6ra 20°C-on

Megjegyzés: Lasd Kiegészitd adatok - fazekido

Levegos szoras:

Ajanlott higito
Thinner 91-83
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Higitas mértéke
0-10 %, a vart rétegvastagsagtol fliggden

Favokanyilas
1,8-2,2 mm (kb. 0,070-0,087 in)

Szoronyomas
0,40-0,60 Mpa (kb. 4-6 bar; 58-87 p.s.i.)

Airless szoras:

Ajanlott higito
Thinner 91-83

Higitas mértéke:
0-5 %, a vart rétegvastagsagtol fliggden

Fuvokanyilas
0,38-0,53 mm (kb. 0,015-0,021 in)

Szérényomas
20,7 Mpa (kb. 207 bar; 3003 p.s.i.)

Ecset/henger

Ajanlott higito:
Thinner 91-83

Higitas mértéke:
0-10%

Egy rétegben maximum 40-50 mikron széraz rétegvastagsag érhetd el.

Tisztito higito:
Thinner 90-58

KIEGESZITO ADATOK

Atfesthetésé 11d6 125 mikron DFT esetén

Anyag neve ‘Id(’itartam 10°C(50°F) ‘20°C(68°F) 30°C(86°F) ‘40°C(104°F)
Epoxi és PUR Minimum 8 ora 4 6ra 2 ora 1 ora
bevonattal Maximum korlatlan korlatlan  korlatlan  korlatlan

Megjegyzések
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e -Abevonat korlatlan ideig atvonhato, ha mentes krétdsodastol és mas szennyez0déstol.
Ellenkez6 esetben a feliiletet meg kell tisztitani és megfelelden felérdesiteni

Térhalosodasi idé 50 pm (2 mils) DFT esetén

Feliilet h6mérséklete Porszaraz Kezelheto
10°C (50°F) 4 ora 8 ora
20°C (68°F) 2 ora 4 ora
30°C (86°F) 1 6ra 2 ora
40°C (104°F) 30 perc 1 ora

Fazékido (felhordasi viszkozitas esetén)

Osszekevert anyag homérséklete Fazékido
20°C (68°F) 4 ora
30°C (86°F) 3 ora
35°C (95°F) 2 ora

BIZTONSAGI OVINTEZKEDESEK

A festékkel és higitokkal kapcsolatban tanulmanyozza at a 1430 és 1431 szamu adatlapokat illetve a
biztonsagi adatlapokat

A festék olddszer tartalmu, ezért kertilje el a festékkdd és oldoszergdzok belélegzését, valamint a
nedves festék borre, illetve szembe kertilését.

ERVENYESSEG:

Bar a PPG Protective and Marine Coatings vallalat célja, hogy termékei a vilag barmely részén
azonos mindségben ¢s Osszetétellel alljanak rendelkezésre, az egyes helyi szabalyozasok és
kortilmények megkivanhatjak a kismértékii modositasokat. Ezen esetekben a termékismerteton a
szlikséges valtoztatasokat el kell végezni

HIVATKOZASOK
Magyarazat a termékismertetokhoz 1441 szdm1 informéacios lap
Biztonsagi eldirasok 1430 szamu informacios lap

Biztonsag zart térben és edl. elbirasok

Robbanasveszély — Mérgezésveszély 1431 szamu informacids lap
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Biztonsdgos munka zart térben 1433 szamu informacids lap

Eldirasok szelldztetésre vonatkozoan 1434 szamu informacids lap

KEPVISELET, TANACSADAS, FORGALMAZAS

Pearlfect KFT.

1194 Budapest, Sélyom koz 2.

Levelezési cim: 1107 Budapest, Szava u 9.
Telefon: +36 30 620 9255

Email: pohly.agnes@pearlfect.hu
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