TERMEKISMERTETO 2021.Szeptember 15.(2015.aprilisi 4tdolgozasa)

AMERCOAT® 235

TERMEKLEIRAS
Két komponenses, multifunkcios fenalkamin epoxi

FOBB TERMEKJELLEMZOK

e Univerzalis epoxi bevonat ballaszt tartalyok, fedélzetek, felépitmények, és vizalatti
feliiletekre

e Kimagaslo korroziovédelem sos és édes vizzel szemben, illetve korroziv kémiai
kdrnyezetben

e J6 tapadas nyirkos feliileten is
e Nehézipar, szerkezeti acél
o Feliilettiird, alkalmazhat6 ultramagas nyomasu vizzel tisztitott feliiletre

SZIiN ES FENYESSEG
e tortfehér, sziirke, oxidvoros, fekete
o félfényes

Megjegyzés: A szinek nem allanddak. Napfény hatasara a szin megvaltozhat.

MUSZAKI ADATOK 20°C-ON

Az adatok az 0sszekevert termékre vonatkoznak

Komponensek szdma kettd

Szérazanyagtartalom 68 + 2%

VOC EPA moédszer: 287,6 g/l

Ajanlott szaraz rétegvastagsag 100-200 pum (4-8 mils) rendszertdl fiiggden

Elméleti kiadossag 4,5 m?/liter 150 umesetén

Polcid6 Bézis: minimum 36 honap, hiivos szaraz helyen
Térhalositd: minimum 24 honap, hiivds szaraz helyen

Megjegyzések:
o Lasd kiegészitd adatok — Atfesthetéségi idok
e Lasd kiegészité adatok — Térhalosodasi 1d6

AJANLOTT FELULETMINOSEG ES HOMERSEKLETEK

A bevont feliilet mindsége altalanossagban az elért feliiletkezelési mindségtol fligg.

A szemcseszoras a legjobb, és legkdltséghatékonyabb feliiletkezelési metodus. He ez nem
kivitelezhetd, kézi, kisgépes feliiletelokészités is megengedett.

A legtobb fajta korabban felvitt bevonatra is felhordhatdé megfeleld el6készités mellett. Ilyenkor
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tesztfeliiletet kell 1étrehozni az 6sszeférhetdség vizsgalatara.

A megfeleld elokészitésnél fontos a viz, sok, piszok, olaj, gyengén tapado rozsda és reve teljes
eltavolitasa.

A minimalis el6készités nem bemeritett kitettségre a SP2, bemeritett kitettség esetén SP3

Acél:
[ ]

Beton:

Abraziv szorés esetén SSPC SP-10 tisztasag sziikséges, esetleg jobb tartalyok esetén. A
feliileti profilnak 50-10 pm-nek kell lennie.

Minden fémre keriilé bevonat esetén a legjobb teljesitményt a fehérre szort acél adja.
Ugy lett tervezve, hogy az idealisnal alacsonyabb mindségii felilleteldkészités esetén is
megfeleld védelmet biztositson.

SSPC SP WJ-2(L) szintén elfogadott korabbi szemcseszoras utan.

Vegye fel a kapcsolatot a PPG szakemberével a maximalis soszennyezddés szintjének
meghatdrozasara.

El6készités SSPC SP-13 szerint.

A feliiletet ASTMD-4259 szerint le kell csiszolni, hogy eltavolitsuk a kiviragzast és a
cementtejet annak érekében, hogy feltarjuk a feliilet alatti réseket és hogy egyenletes feliilet
érdességet €rjiink el 60-as vagy durvabb csiszoldpapirral.

Ellendrizziik a nedvességet milanyag lap teszttel ASTM D4263 szerint

Az iiregeket toltsiik fel AMERCOAT 114 A epoxy toltével, ha sziikséges.

Horganyzott acél:

Tavolitsuk el detergenssel vagy emulzio tisztitoval az olajat vagy szappan filmet, aztan
hasznaljunk foszfatkonverzids bevonatot.

Szemcseszorjuk SSPC SP-16 szerint, hogy elérjiik a 38-75 mikron érdességet.

12 honapnal régebbi, és iddjarasnak kitett horganyzott acél esetén nagynyomasu vizes
mosast kell alkalmazni, hogy eltavolitsuk a fehér rozsdat és az egyéb szennyezddéseket.
A feliiletnek mérhet6 profillal kell rendelkeznie

Tesztefeliilet kialakitasa ajanlott, hogy a kompatibilitast és a megfeleld tapadast
leellendrizhesstik.

Nem ajanlott kromatos galvanizalt feliiletre, szemcseszoras nélkiil,a kromatok eltavolitasa
érdekében. Ilyenkor tapadasi probléma léphet fel.

Nem magnesezheto fémek és savallo acél:

Abraziv szemcseszoras SSPC SP-16 szerint, a megfeleld 38-100 mikronos profil eléréséhez.
Az aluminiumot Mil-DTL-5541 szerint is lehet elokésziteni.

Korabbi bevonat:

Az egész feliiletnek szaraznak, tisztanak jol tapadonak kell lennie, mentesnek minden
kevésbé tapado festéktol, korrdzids résztol, és krétasodastol.

A feliiletet fel kel csiszolni vagy megtisztitani a PREP 88-cal. Ez a termék a legtobb korabbi
festékkel kompatibilis, de tesztfeliileten érdemes kiprobalni.
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Javitas

o A sériilt feliiletet készitsiik el6 az eredeti feliiletelokészitési specifikacio szerint. Minden port
¢s szennyezddést tavolitsunk el.

Feliilet homérséklete és felhordasi koriilmények:
o A feliilet homérsékletének a felhordas alatt -7°C és 60°Ckozott kell lennie

o A feliilet hdmérsékletének a felhordas alatt minimum 3°C-kal (5°F) meg kell haladnia a
harmatpontot

e Akornyezeti hOmérséklet a felhordas és térhalosodas alatt -7°C és 50°C kozott kell lennie.
e A relativ paratartalom a felhordés és térhaldsodas alatt nem haladhatja meg a 85%-t

Rendszer specifikaco

e Alapozok: Szervetlen cink alapozok vagy cinkben gazdag epoxik (atmoszférikus kitettség
esetén)

e Atvonok: AMERCOAT 450 poliuretanok, AMERSHIELD, PSX 700, AMERCOAT 229T,
PITTHANE poliuretanok, DURATHANE DTM.

FELHASZNALASI UTMUTATO
Keverési térfogat arany: Bazis:térhalosité / 80:20 (4:1)

e Akét komponenset elére fel kell keverni kiiliin-kiilon pneumatikus keverével. Ezutan a
térhalositot a bazishoz adjuk és tovabbi 1-2 percig keverjiik.

Indukcios ido
Az osszekevert termék indukcios ideje

Atermék homérséklete | Indukcios ido

10°C 30 perc
21°C 15 perc
Fazékido:

4,5 6ra 21°C-on

Felhordas:

o A terliletnek mentesnek kell lennie a levegdben lebegd részecskéktdl és szennyezddéstol.

o El kell keriilni az éghetd gazokat és egyéb szén-dioxid forrasokat, ami az aminokre és a
vilagos szinli bevonatokra lehet karos hatéassal.

e Biztositsunk megfeleld szell6zést a felhordas és térhalosodas alatt.
e Figyeljlink a felhordas alatt a szélmozgasra mert nem egyenletes szorast eredményezhet.

Levegds szoras:

Ajanlott higito
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Higitas mértéke
0-15 %,
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Airless szoras:

Ajanlott higito
Thinner 91-82 vagy 91-92

Fuvokanyilas
0,48-0,58 mm (kb. 0,019-0,023 in)

Szérényomas
16,5-20,7 Mpa (kb. 166-207 bar; 2400-3000 p.s.i.)

Ecset/henger

Ajanlott higito
Thinner 91-92

Higitas mértéke
0-5%

Tisztito higito:
Thinner 90-58

KIEGESZITO ADATOK

Atfesthet6ségi idék 125 um (5 mils) DFT esetén

Anyag neve Idétartam  -7°C(20°F) 0°C(32°F)
Onmagaval Minimum 28 6ra 16 ora

Maximum | 3 honap 3 hénap
Uretanok vagy ~ Minimum 28 6ra 16 ora
PSX Maximum | 14 nap 10 nap
Megjegyzések

10°C(50°F)
8 ora

1,5 hénap
8 ora

7 nap

21°C(70°F)  32°C(90°F)

4 Ora
30 nap
4 ora
5nap

2 Ora
15 nap
2 Ora
4 nap

e Az antifouling bevonatok csak akkor hordhatok fel, ha a feliilet mar nem ragad, de a bevonat
még ujjbeggyel benyomhatd

e Az alkid ¢és akril bevonatok akkor hordhatok fel,ha szaradés elérte a kezelhetdségi iddt,de
nem haladja meg annak haromszorosat.

e A szaradasi id0 fiigg a feliilet €s levegd hdmérsékletétdl,tovabba a rétegvastagsagtol,
ventilaciotol és a relativ paratartalomtdl. A maximalis atfesthetdségi id6 leginkdbb a feliilet
hémérsekletétdl fiigg. A feliilet hOmérsékletét monitorozni kell, féleg a kdzvetlen
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napfénynek kitett, vagy masféleképpen melegitett feliiletek esetén. A magasabb feliileti
homérséklet csokkenti az atfesthetdségi intervallumot.
e Afeliiletnek szaraznak és szennyezodésmentesnek kell lennie.

Térhalosodasi ido 125 pm (5 mils) DFT esetén

Feliilet homérséklete Porszaraz Kezelheto Vizbe merithetoség
-7°C (20°F) 28 ora 62 6ra 14 nap

0°C (32°F) 20 ora 45 ora 10 nap

10°C (50°F) 10 6ra 22 6ra 7 nap

21°C (70°F) 5 ora 10 o6ra 5nap

32°C (90°F) 3 ora 5 ora 4 nap

Fazékido (felhordasi viszkozitas esetén)

Osszekevert anyag homérséklete Fazékido
10°C (50°F) 6 ora
21°C (70°F) 4,5 6ra
32°C (90°F) 2 ora

Termék mindsitések

e NAVSEA Mil-PRF-23236(D) Class 7, Type V, B ésC fokozat
NAVSEA Mil-PRF-24647
Marintek Class B1 (sosvizi ballaszt tartalyok)
NOHC 4altal tesztelt, mint gabona konténerek belsé bevonatokra
Megfelel az USDA élelmiszerrel torténd kapcsolat kritériumainak

BIZTONSAGI OVINTEZKEDESEK

A festékkel és higitokkal kapcsolatban tanulmanyozza at a 1430 és 1431 szamu adatlapokat illetve a
biztonsagi adatlapokat

A festék oldoszer tartalmu, ezért kertilje el a festékkod és oldoszergdzok belélegzését, valamint a
nedves festék borre, illetve szembe kertilését.

ERVENYESSEG:

Bér a PPG Protective and Marine Coatings vallalat célja, hogy termékei a vilag barmely részén
azonos mindségben ¢€s Osszetétellel alljanak rendelkezésre, az egyes helyi szabalyozasok és
koriilmények megkivanhatjak a kismértékli modositasokat. Ezen esetekben a termékismertetén a
sziikséges valtoztatasokat el kell végezni
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HIVATKOZASOK
Magyarazat a termékismertetokhoz 1441 szamu informaciods lap
Biztonsagi eléirasok 1430 szamu informacios lap

Biztonsag zart térben és el. eldirdasok

Robbanasveszély — Mérgezésveszély 1431 szamu informacids lap
Biztonsagos munka zart térben 1433 szamu informacios lap
Eldirasok szelldztetésre vonatkozoan 1434 szamu informacids lap

KEPVISELET, TANACSADAS, FORGALMAZAS

Pearlfect KFT.

1194 Budapest, Solyom koz 2.

Levelezési cim: 1107 Budapest, Szava u 9
Telefon: +36 30 620 9255

Email: pohly.agnes@pearlfect.hu
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